
1 株式会社

会社技術紹介



2 株式会社

生産システム

設計

3DCAD

見積（ VA、VE）

CAE

成形解析 金型強度解析

受注

CAM

金型加工

製造
（量産、試作）

品質管理

金型組立 納入

高精度金型加工
高精度プレス加工
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金網とフレーム2種類の材料を同時供給し、
金型内でカシメる

フィルターcomp類

複合加工技術
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板鍛造技術

リニアソレノイドハウジング インジェクターハウジング

冷間鍛造からの工法転換により切削レス化。
大幅コストダウンを実現。
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板金プレスの中に局部的に鍛造を取り入れる

（板厚はほぼできたなり） （板厚を積極的に成形）

横井道治：塑性と加工,51-594 (2010),12-15.

機械加工からの工法転換により、
低コスト化、高付加価値化

•材料流動を制御するアイデア

•高負荷連続加工に耐えうる金型、
コーティング、加工油

•高剛性・高精度プレス機

◆メリット

◆要素技術

板鍛造とは
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１）直噴インジェクターハウジング

u加工のポイント

フェライト系ステンレス
t2.5

差厚形状

4.2

1.5

プレス内
溝成形素材

中間工程

鍛造＋切削 オールプレス工法
ＣＡＥを活用した工程開発による大幅コストダウン
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鍛造＋切削

u加工のポイント

角出し
段差形状

差厚形状
1.6 → 0.48

オールプレス工法

SPCE t1.6

２）リニアソレノイドハウジング

ＣＡＥを活用した工程開発による大幅コストダウン
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３）L/d=8 深穴プレス加工

u加工のポイント

フェライト系ステンレス

ドリル加工 プレス化
ＣＡＥを活用した工程開発による大幅コストダウン

Φ3

24

パンチの
曲がり・折損無く

深穴加工

ボンデ
→一液潤滑
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過去のVA/VE事例①
（展示会使用パネル）
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過去のVA/VE事例②
（展示会使用パネル）
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過去のVA/VE事例③
（展示会使用パネル）
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過去のVA/VE事例④
（展示会使用パネル）


