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☆機械設計、機械加工、組立、調整試験、据付まで一貫した生産管理システムで、各種自動機・　
　省力化装置、実験装置、ユニット、部品を製作
☆ 自社品質管理要領とコンピュータ生産管理システムの一元管理体制で、高品質・短納期を

実現

検査・組立
搬送装置

〒984-0001
仙台市若林区鶴代町3-35-1

TEL 022-284-3077
FAX 022-284-9078

E-mail info@hondaseiki.co.jp
本田精機株式会社

代 表 者 代表取締役　本田 典明 資 本 金 1,500万円
連絡担当者 専務取締役　本田 雄貴 従 業 員 数 80名（グループ会社含む）
設立年月日 1989年8月 ＵＲＬ http://www.hondaseiki.co.jp

事 業 内 容

○自動機：設計～組立～調整メンテナンス
○電気系・油圧空圧ユニット
　設計～組立～調整メンテナンス
○表面処理（プラズマ溶射、硬質クロムメッキ・
　焼付塗装・サンドブラスト）
○機械加工全般（フライス・旋盤・円研・平研）

工場・営業所 本社から1km圏内に工場9箇所（2020年度より第9工場稼働開始）
主要取引先 ソニー（株）、（株）東北村田製作所、東北大学流体科学研究所、（株）リコー、（株）トーキン　他
許 認 可・ 認 証 等 JIS Q 9100：2009、医療機器製造許可証

機械・設備名 台数 仕様・型式
1 門型5面マシニングセンタ 1 X3750 Y5000 Z1850
2 立型複合加工機 1 φ2300（最大加工径）･1600（最大加工長さ）
3 同時5軸加工マシニングセンタ 1 X750 Y850 Z560×A120~+30° C360°
4 三次元測定装置 5 X2000 Y3000 Z1600　他
5 その他加工機多数保有

【省力化装置の製作：機械・部品設計　⇒　機械加工　⇒　組立て　⇒　据付・メンテナンス】

【改造 / 修理：故障装置預かり　⇒　分解・整備　⇒　塗装・組立て　⇒　修理完了】

【本社社屋】

製品・技術の特徴

作業例




